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国家标准《冷热水用耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统 第 4 部

分：阀门》编制说明

一、任务来源

根据《国家标准化管理委员会关于下达 2021 年第一批推荐性国家标准计划

及相关标准外文版计划的通知》国标委发[2021]12号下达了《冷热水用耐热聚乙

烯（PE-RT）管道系统 第 4部分：阀门》（计划号：20211046-T-607）制定任务。

本标准由中国轻工业联合会提出，全国塑料制品标准化委员会（SAC/TC48）

技术归口。

二、标准编制的背景、目的、意义和原则

1 标准编制背景

球阀具有关闭严、无泄漏、可靠性高、使用寿命长等特点，在我国城镇直埋

热水管道中已有应用。以前，供热主要采用钢制管道，球阀也就使用钢制球阀。

近几年，随着塑料管道在供热二次网的推广使用，技术上已成熟，取得了较好的

经济和社会效益。目前塑料管道已经编制并发布了系列标准《冷热水用耐热聚乙

烯（PE-RT）管道系统》GB/T 28799 ，包括第 1部分：总则、第 2部分：管材、

第 3部分：管件及第 5部分：系统适用性，另供热行业也制定了国家标准《聚乙

烯外护管预制保温复合塑料管》GB/T 40402-2021。但《冷热水用耐热聚乙烯

（PE-RT）管道系统》中的阀门标准尚未制定，不能满足工程建设系统性使用耐

热聚乙烯（PE-RT）管道。为此，提出了该标准的制定。

2 标准编制目的和意义

目前，聚氨酯发泡预制直埋保温管在我国集中供热管网中已普遍使用，但是

传统的聚氨酯预制直埋保温管工作管道采用钢管，存在易腐蚀、“跑、冒、滴、

漏”现象普遍，热损失大、水质差、管道寿命短等问题。经过十几年来的实践见

证了耐热聚乙烯（PE-RT）预制直埋保温管在城市热力管网系统应用具有诸多优

点。

塑料阀门与钢质球阀相比，具有抗腐蚀性强，使用寿命长的优点，与塑料管

道的连接容易并能保证其安装质量。本标准的制定，为规范热力塑料阀门的生产、

检验和使用，确保产品质量，推动供热塑料管道技术发展和应用具有重要的意义。
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3 编制原则

针对本次标准，编制组进行了多次讨论，明确修编原则如下：

1）与已颁布的相关塑料管道及阀门的国家标准协调一致包括：

——《冷热水用耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统》GB/T 28799 系列标准；

——《阀门 术语》GB/T 21465-2008；

——《阀门 型号编制方法》GB/T 32808-2016

——《阀门的检验和试验》GB/T 26480-2011。

（2）标准编制应符合供热的实际情况，产品性能和使用条件应满足供热系

统参数的要求。

（3）标准内容应层次清晰、要求明确，并具有较强的可操作性。

（4）在保证产品高性能的条件下，避免过高的技术要求，力求经济合理，

降低产品的制造成本。

三、编制工作过程

1 前期准备工作

任务下达后，第一起草单位成立了专门的编制组，广泛的项目调研，搜集、

查阅了国内外相塑料管道及金属阀门的标准。结合工程实践并参考相关规范、规

程，起草了标准草案，确定了标准编写大纲和初步内容。

2 编制组成立暨第一次工作会

2022 年 1月 13日召，编制组在北京召开了编制组成立暨第一次工作会议。

会议由全国塑料制品标准化技术委员会塑料管材、管件及阀门分技术委员会

（TC48/SC3）主持，标准编制组全体成员出席了会议。本次会议对该标准的适用

范围、结构、主要技术问题及需要的验证试验进行了认真的讨论和交流。编制组

经过认真工作，形成以下纪要：

1）该标准只适用于球阀，相关技术要求针对球阀制定。

2）阀体材料使用 PE-RT II 型。

3）对阀门的静液压强度、密封性、抗拉性、耐冲击性、扭矩、冷热循环（疲

劳）进行验证试验。

4）第一起草单位 2022年 3月底前，完成标准讨论稿；8月底前完成验证试

验和征求意见稿；10月底前完成送审稿；2023年 1月完成报批稿及报批资料。
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5）拟定 4月初召开编制组第二次工作会议。

3 讨论稿

按第一次会议纪要，各编制单位完成了标准编写，第一起草单位对标准进行

了汇总和修改，形成标准讨论稿。

4 编制组二次工作会

2022年 8月，编制组采用线上线下的方式召开第二次工作组会议，对标准讨

论稿进行了充分讨论，对标准结构、主要技术内容和技术指标达成一致，形成以

下纪要：

第 3章术语部分做如下修改：

1）“公称外径”改为“公称尺寸”。

2）“破坏扭矩”改为“止动扭矩”。

3）删除“静液压应力”

第 4章型号编制：删除“驱动方式”，本标准只对阀门本体制定要求。

第 5章结构和几何尺寸：

第 5章改为材料，几何尺寸放入后面的技术要求，结构要求放入后面新增加

的第 6章设计要求中。

2）删除示意图，用文字表述。

第 6章材料和连接：

1）材料单独为一章，连接要求放入后面新增加的第 6章设计要求中。

2）连接方式增加热熔对接和热熔承插连接。

新增加的 6章包括下列内容：6.1对阀门颜色的要求，6.2阀门结构要求，6.3

连接形式要求，6.4驱动形式要求，6.5最大允许工作压力要求。

第 7章最大允许工作压力：放入后面新增加的第 6章设计要求中。

第 8章要求：

1）改为第 7张，并按下列顺序分节：7.1外观，7.2规格尺寸，7.3最小流通

面积，7.4物理性能，7.5力学性能，7.6扭矩性能，7.7卫生性能，7.8 系统适用

性，

2）所有对材料的要求放入第 6章材料，阀门的各部件不单独提出要求。

3）强度性能、密封性能、抗拉性能、耐冲击性能、热循环（疲劳）性能统

一放入物理性能中。
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4）“强度性能”改为“静液压强度”，并按（20℃/1h）、（95℃/22h）、（95℃

/165h）、（95℃/1000h）提出要求。

5）扭矩性能增加试验参数。

第 9章试验方法

调整为第 8章，并按要求章节重新进行调整。

10检验规则

1）调整为第 9章。

2）抽样组批调整为：

公称尺寸
mm

最少基数

台

≤63 3000
75～160 2000
180～280 1000
≥315 500

会议还对部分内容及具体指标要求进行了修改，会后，由第一起草单位对标

准讨论稿要求进行了全面修改，形成标准征求意见稿（1）。

5 编制组三次工作会

2023 年 3 月 27 日在北京召开标准第三次工作组会。标准参编单位及相关专

家共计 10 余人参加了会议。会议安排了第一起草单位介绍了标准制修订进展情

况，随后与会代表对文稿主要修改内容进行了讨论，主要讨论点及决议如下：

1）修改了聚乙烯承压部件材料要求，考虑 GB/T 28799 标准系统性，经会议

讨论议定，参考 GB/T 28799.3-2020 修改了聚乙烯部件材料定级、回用料以及兼

容性要求。

2）为确保产品整体性能要求，本标准修改了拉伸载荷后的操作扭矩和密封

性、冲击后的操作扭矩密封性检测方法；将温度循环后的疲劳强度性能修改为疲

劳强度性能，与其他部分要求保持一致。

3）标准工作组讨论稿的主要修改意见如下：

（1）按 GB/T 1.1-2020 要求，修改了范围第一段表述。

（2）规范性引用文件中，增加了 GB/T 28494-2012 和 GB/T XXXX（扭矩）标

准。

（3）增加了阀体、壳体定义。

（4）4.2.1 条款中，增加了当采用其他材料时，应符合相关标准要求；修正
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了表 2中给出的试验方法标准。

（5）5.2.1 条款，型号的构成及含义中，最后一项修改为壳体材料。

（6）6.1.3 条款，修改了电动驱动时驱动装置要求。

（7）6.4.3 条款，参考燃气阀门标准，修改了操作帽尺寸要求。

（8）修改了操作扭矩、力学性能、物理性能表述结构，与行业内编写规则

保持一致。

（9）操作扭矩性能增加了 dn≥200mm 的阀门可增加剪力装置的脚注。

（10）增加了启闭装置强度的最大操作扭矩要求。

（11）参考 GB/T 28799.3-2020 修改了系统适用性要求。

（12）增加了试样制备及状态调节要求。

（13）修改了操作扭矩、止动强度、启闭装置强度、疲劳强度和氧化诱导时

间试验步骤要求。

（14）修改了组批数量要求。

（15）按行业编写规则，重新编写了检验规则、标志和包装、运输和贮存要

求。

4）为完成该项标准的制修订任务及相关研究及验证工作，按照第三次工作

会安排，会议议定近期完成由各单位自筹标准工作经费，主要用于召开工作组会

议、评聘专家、审查会及第三方验证、集中验证等标准制定等方面。

2022 年 10 月，编制组采用线上的方式，对标准征求意见稿进行修改、确认。

四、本标准主要技术内容

1 范围

本部分与 GB/T 28799的其他部分一起，适用于温度小于或等于 80℃冷热水

管道系统，包括民用与工业建筑的冷热水、饮用水和采暖系统、空调系统和集中

供热二级管网系统等。

本部分与 GB/T 28799.2的区别，主要有下列两点：

a）增加适用于集中供热二级管网系统

本标准立项书中提出的编制目的之一，就是要规范供热二级管网的生产与制

造。市政供热二级管网的运行温度较低，管径小，就目前工程建设实际看，PE-RT
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预制直埋保温管的应用情况较好，被供热行业推广应用。明确适用于集中供热二

级管网系统，可促进 PE-RT管道的发展。

b）提出适用的最高温度

GB/T 28799.2适用范围中没有明确规定使用温度条件，本标准的适用范围包

括集中供热二级管网系统，从目前使用的实际工程，应用温度都在 80℃以下。虽

然本标准有验证试验，但塑料阀门的强度、严密性和疲劳寿命与使用温度关系较

大，验证试验受理论模型限制，不能完全说明温度对关闭性能的影响，明确使用

温度 80℃是严谨合理的。另一方面，适用温度 80℃，基本满足适用范围中规定

的工程项目。

3 术语和定义

阀门塑料部件相关的几何尺寸、使用条件和材料性能，其术语与《冷热水用

耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统》GB/T28799.2 保持一致。阀门部件名称、阀门

整体性能，其术语与《阀门 术语》GB/T 21465-2008保持一致。

4 材料

4.1 聚乙烯承压部件材料

PE-RT II 阀门，聚乙烯承压部件材料是指球壳的材料。考虑到产品的力学性

能，特别是供暖领域长期耐蠕变性能以保证阀门制品的密封性、扭矩和长期使用

寿命等要求。因此，在 PE-RT II材料性能选择上，相对于管材和管件部分，本部

分给出了额外的要求。

——密度：数据来源参考了《聚乙烯外护管预制保温复合塑料管》

GB/T40402-2021表 3有关 PE-RT II 的要求，并规定了上限。

——溶体质量流动速率：数据来源参考了《聚乙烯外护管预制保温复合塑料

管》GB/T40402-2021表 3有关 PE-RT II 的要求，并提高了下限要求。

——拉伸屈服应力、氧化诱导时间、拉伸断裂标称应变等要求，数据来源参

考了《聚乙烯外护管预制保温复合塑料管》GB/T40402-2021表 3有关 PE-RT II

的要求并与其一致。

4.2 非聚乙烯部件

其他材料包括球体、支撑环、阀杆、 密封件、操作帽等部件材料。标准没

有对非聚乙烯部件做强制性做出规定，所推荐使用的材料，是目前国内制造企业
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已定型批量生产，并在工程中使用的阀门采用的部件材料，但无论使用何种材料，

都需要满足本标准规定的物理性能和力学性能要求。

5 型号

型号编制按《阀门 型号编制方法》GB/T 32808-2016的规定，型号标记内容：

a）阀体材料：GB/T 32808规定的型号标记必选项，是设计时阀门选型时需

标注的基本信息。本标准阀体材料只使用 PE-RT II，其型号为固定标记。

b）接口管系列：阀门与管道连接的技术指标。

c）公称尺寸：GB/T 32808规定的型号标记必选项，是设计时阀门选型需标

注的基本信息。

d）阀门类型：GB/T 32808规定的型号标记必选项，本标准只适用于球阀，

标记为 Q。

6 要求

6.1 一般要求

6.1.1 结构

本标准只对球阀提出要求，主要考虑以下两个方面：

a）阀门的种类很多，截断阀门只要包括球阀、闸阀和截止阀。球阀因其圆

形结构，且启闭件是球体，有利于阀门体的整体稳定性和刚性；密封面的面积相

对闸阀和截止阀较大，密封性能能够满足要求。

b）《热塑性塑料球阀》GB/T38642、《燃气用埋地聚乙烯（PE）管道系统 第

3部分：阀门》GB 15558.3，也只是适用于球阀。鉴于目前塑料球阀产品只有球

阀，其他种类阀门不具备验证试验的产品，所以本标准包括阀门结构等要求只针

对球阀。

其他结构提出的要求主要借鉴了球阀的相关标准，说明如下：

a）“阀门主体壁厚的变化应是渐变的，不应产生应力集中。”提示性要求，

在阀门结构设计时避免阀体局部应力集中，确保阀体强度。

b）“阀体可为单个部件，也可为多个部件轴向熔接在一起。”提示性要求，

阀体采用轴向熔接，连接工艺相对简单，熔接面小，质量易于保证。

c）“密封件安装后应能抵抗正常操作产生的机械荷载，并应考虑材料的蠕变

和流体温度所产生的影响。对密封件施加预紧荷载的机构应永久紧固。” 提示性

要求，密封件是阀门的重要部件，结构设计及预紧荷载要考虑运行温度，不能因
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温度变化影响其密封性能。

d）“除非借用专门工具，阀门及操作帽应无法拆卸。”阀门的通用要求，防

止被随意打开。

e）“关闭阀门应顺时针旋转操作帽，阀门的开关位置和方向应在操作帽的顶

侧清楚标识，阀门全开和全闭位置应设置限位机构。”阀门的通用要求，防止使

用时误操作。

各生产企业阀门的结构不尽相同，本标准基本结构提出指导性要求。另一方

面，对阀门制造中需要注意的事项进行提示，以便使生产企业的产品能够达到本

标准第 7章提出的性能要求。

6.1.2 连接形式

阀门的连接形式与《冷热水用耐热聚乙烯(PE-RT)管道系统 第 3部分：管件》

GB/T 28799.3一致，根据用户需要可采用热熔对接、法兰连接、电熔连接、热熔

承插连接。连接形式不采用丝扣连接，主要考虑阀门与管件不同，开关需要施加

扭矩，丝扣连接难以保证，且其他连接方式已能满足工程建设的需要。

6.1.3 驱动形式

公称尺寸较大的阀门，或需要自动控制的阀门，有可能采用电动驱动装置，

但电动驱动装置只是阀门的附加设备，本标准不做要求，只是提示电动驱动装置

荷载不应加载在阀体上。

6.2 外观及颜色

外观要求基本与《冷热水用耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统 第 3部分：管件》

GB/T 28799.3一致。

阀门颜色不影响其性能，主要是为了产品外观的相对统一，便于使用者辨识。

6.3 规格尺寸

规格尺寸与《冷热水用耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统 第 3部分：管件》GB/T

28799.3一致，说明如下：

a）阀门总长度、阀门高度及内径等外形尺寸因各制造工艺不同，且不会影

响安装，所以不做统一规定，由制造商在产品说明书中提供安装参数。

b）端管的长度、壁厚、公称外径及其外径范围与GB/T 28799.2和GB/T 28799.3

一致。根据不同的连接方式直接引用 GB/T 28799.3 的规定。

6.4 最小流通面积
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阀门最小流通面积为端管流通截面积的 80%，主要理由及数据来源如下：

a）球阀，特别是小口径球阀，要保证其密封性能，就需要增加一定的密封

面积，也就是要增大球体的直径和阀体的体积，从而增加制造成本，反之，就要

依靠缩径来满足密封性能的要求。管网系统中使用的阀门，启闭动作频率很低，

一般在抢修、施工过程偶尔启闭，大多数时间需要处于全开状态，因此要求不能

为追求密封性能好而进行缩颈处理过度。另一方面，塑料球阀与钢制球阀比较，

阀体小会影响其强度也不宜依靠缩径来满足密封性能。为此，本标准要求使用全

径球阀。

b）《热塑性塑料管材、管件与阀门 通用术语及其定义》GB/T19278-2018 、

《热塑性塑料球阀》GB/T 37842-2019 对全径球阀的定义为：最小流通截面积不

小于阀门入流截面积 80%[承口（2.2.13）部位除外]的塑料阀门。我国金属阀门

对“全径阀门”的定义是“阀门内所有流道内径尺寸与管道内径尺寸相同的阀

门”，相当于 EN736-3:2008 中 3.3.2 的“全开阀门”。为此，本标准不提“全

径阀门”、“全开阀门”，而只规定阀门的最小流通面积，指标按 GB/T 37842-2019

的规定值。

6.5 扭矩性能

要求阀门在使用过程中，在温度和压力的共同作用下可保持正常的操作扭

矩，同时在经受系统温度、压力变化产生的疲劳变形及应力、应变、冲击荷载等

作用时，可正常操作使用，不发生结构破坏、卡滞、泄漏等失效现象。

止动强度是对阀帽强度提出的要求，启闭装置强度是对球阀和阀杆等启闭装

置强度提出的要求。技术指标与在编标准国家标准《热塑性塑料阀门 扭矩 试验

方法》一致。

6.6 力学性能

阀门的力学性能提出了5项指标，说明如下：

a）指标选取参考了《热塑性塑料球阀》GB/T 37842-2019、《燃气塑料阀》

GB/T 15558.3-2008、《城镇供热用焊接球阀》GB/T 37827-2019提出，对比如表1：

表1 阀门的力学性能要求对照表

性能 本标准 GB/T 37842 GB/T 15558.3 GB/T 37827

静液压强度性能 √ √ √ √

密封性能 √ √ √ √
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拉伸载荷后的操作

扭矩和密封性
√ — √ √

冲击后的操作扭矩

和密封性
√ — √ —

疲劳强度性能 √ √ √ √

压力降性能 — — √ —

弯矩性能 — — √ √

本标准对阀门的力学性能要求与其他三个标准比较，没有对压力降和弯矩的

要求。压力降只有《燃气塑料阀》GB/T 15558.3有要求，阀门只产生局部阻力，

对管道总压力降可忽略不计，而且本标准要求全径球阀，阀门最小流通面积为端

管流通截面积的80%，所以本标准对阀门的压力降不做要求；弯矩《城镇供热用

焊接球阀》GB/T 37827、GB/T 15558.3有要求，该标准是钢制阀门，受供热管道

热膨胀会产生较大的应力，可能会对阀门施加弯矩，本标准是塑料阀门，管道膨

胀施加到阀门上的力很有限，可不考虑弯矩的作用。

b）静液压强度考核阀门的整体强度，是阀门重要技术指标。阀门的使用条

件与管件相同，所以静液压强度要求与GB/T 28799.3-2020一致。

c）密封性能是阀门重要技术指标，所有阀门标准要求都是一致的，无渗漏。

d）拉伸性能中轴向拉伸力12MPa，与GB/T 15558.3-2008一致（采标ISO

10933:1997 Polyethylene(PE)valves for gas distribution systems）。拉伸性能试验阀门

不损坏，还要对阀门的密封性能和扭矩进行检验并合格。

e）阀门在运输、搬运、安装及使用过程中都有可跌落、受冲击，阀体及部

件都有可能受损，耐冲击性能的要求是必要的。本标准的耐冲击性能指标与《燃

气塑料阀》GB/T 15558.3-2008基本一致。

f）热循环（疲劳）性能是产品标准都具有的性能指标，确保阀门在使用条

件下达到一定的使用寿命。热循环性能指标主要参考了《热塑性塑料球阀》GB/T

37842-2019、《燃气塑料阀》GB/T 15558.3-2008标准。冷热水用阀门是关断阀，使

用中开闭的次数少，循环次数定为500次，远远高于实际使用中的次数；最高温

度90℃，是按使用最高温度+10度，塑料物理性能受热影响较大，最高温度不宜

过高；最低温度20℃，主要考虑本标准阀门用于输水系统，使用最低温度在0度

以上，为试验操作简单和成本，最低温度定为20℃。

热循环（疲劳）性能试验完成，只对阀门的静液压强度和密封性能进行检验，

通过即为合格，不检验阀门的扭矩，主要考虑热循环（疲劳）性能试验不会对阀
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门产生机械损伤。

6.4 物理性能

阀门阀体及端管的物理性能是塑料阀门的重要性能指标，关系到阀门的强

度、密封性能、使用寿命，也有阀门与管道、管件的连接相关。本标准是冷热水

用耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统GB/T 28799的系列标准，物理性能指标与GB/T

28799.3-2020一致。

6.7 卫生性能

冷热水用阀门有可能用于输送饮用水，对卫生性能进行了要求，与《冷热水

用耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统 第3部分：管件》GB/T 28799.3一致。

7 试验方法

7.1 一般要求

这是塑料制品做实验的统一要求，因塑料制品本身热惰性比较大，在不同季

节达到规定的试验条件，需要一定时间，而试验结果受外界环境因素影响较大，

所以为保证在相同条件下进行试验，就必须进行预先的状态调节。试验条件与《冷

热水用耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统 第3部分：管件》GB/T 28799.3一致。

7.2 外观

外观检验试验方法与《冷热水用耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统 第3部分：

管件》GB/T 28799.3一致。

7.3 规格尺寸

规格尺寸检验试验方法与《冷热水用耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统 第3部

分：管件》GB/T 28799.3一致，直接引用《塑料管材尺寸测量方法》GB/T 8806。

7.4 最小流通面积

采用测量球体通道，并计算流通面积。

7.5 扭矩性能

按在编标准国家标准《热塑性塑料阀门 扭矩 试验方法》执行。

7.6 力学性能

7.6.1 静液压强度

静液压强度试验参数和方法与GB/T28799.2—2020 的PE-RTⅡ型管材的要求

一致。A型封头为仲裁实验的密封，阀门为短粗厚实的结构件适宜A型封头，B型

封头带拉杆适于长且薄壁易变形管件。试样组合件制备后，在室温下放置至少
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24h，考虑塑料件的热惰性，消除加工和焊接的影响，长度过短时焊接热影响区

对组合件的质量影响会较大。

7.6.2 密封性能

密封性能试验方法按GB/T 27726的规定执行。试验温度为23℃±5℃，压力

为最大允许工作压力1.1倍，时间为30s。同时参照了ISO 10933和GB/T15558.3的

试验方法，目前看是否可考虑热水阀增加60℃±5℃的试验条件。

7.6.3 拉伸载荷后的操作扭矩和密封性

拉伸性能试验参照：ISO 10933和GB/T15558.3相关章节的内容，根据热水供

热管道做了以下调整：

a）调整了试验介质为热水；

b）热水压力为：0.60MPa；温度60℃；

c）规定了试验结果评定原则。

7.6.4 冲击后的操作扭矩和密封性

耐冲击性能试验参照：ISO 10933和GB/T15558.3相关章节的内容制定。

7.6.5 疲劳）性能

热循环（疲劳）性能试验方法按GB/T 28494－2012的规定，根据供热热水管

道的实际使用要求和产品常用规格（管系列）确定了试验压力、最高试验温度、

最低试验温度、循环次数、试验时间等参数。

7.1 物理性能

按相应标准执行。

7.8 卫生性能

卫生性能试验方法按GB/T 17219的规定执行。

8 检验规则

8.1 检验分类

检验分为出厂检验和型式检验，与《热塑性塑料球阀》GB/T 37842-2019和《城

镇供热用焊接球阀》GB/T 37827-2019一致。《燃气塑料阀》GB/T 15558.3-2008

还分了定型检验，本标准没采用。定型检验的项目是由生产厂家自己确定，可根

据自身技术水平在型式检验项目中选取，一般情况下都要采用型式检验项目。产

品要在工程中应用，型式检验是必须提供的技术文件。所以，在标准中要求定性

试验没有意义。
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为使标准使用方便，标准列出了检验项目。型式检验对所有要求都要进行检

验。出厂检验项目考虑如下：

a）最小流通面积，产品模具不会发生变化；

b）物理性能中灰分、颜料分散、透光率不是最重要的技术指标，且与生产

工艺没有关系，只要使用合格的原材料，都能达到要求；95℃/1000h静液压试验

后的氧化诱导时间的试验时间过长，不做要求。而氧化诱导时间和熔体质量流动

速率是重要的技术指标，且生产工艺可能对其产生影响，出厂检验是必检项目。

c）力学性能中抗拉性能、耐冲击性能是有破坏性的试验，且产品定型后，

在满足物理性能的条件下，该两项指标不会有太大变化，所以出产检验不做要求。

d）扭矩性能：操作扭矩在阀门组装过程中，可能会有影响，要求出厂检验

该项目。止动扭矩产品定型后不会发生变化，出厂不检验该项目。

8.2 出厂检验

一般来说，公称尺寸越大的阀门生产数量越少，抽样基数按此规律进行了规

定。考虑到生产量少的企业达不到抽样最小计数，规定生产6个月要进行一次出

厂检验。

《计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计

划》GB/T 2828.1不适合小批量检验抽样，本标准参考了《城镇供热用焊接球阀》

GB/T 37827对每项需要检验的项目给出了具体的抽样数量。

8.3 型式检验

型式试验抽样基数参考了《城镇供热用焊接球阀》GB/T 37827。主要是按不

同规格尺寸的生产量考虑。

本标准要求抽样数量3台，与《热塑性塑料球阀》GB/T 37842、《燃气塑料

阀》GB/T 15558.3、《城镇供热用焊接球阀》GB/T 37827有较大区别，主要理由：

型式试验普遍性原则由抽样基数确定，实际送检只需要1台阀门进行全性能试验。

抽3台试样，与合格判定规则有关。判定合格规则规定，当型式检验出现不合格

项时，要加倍抽样复验不合格项，所以每次型式检验的抽取数量最少需要3台。

9 标志和包装及运输和贮存

该部分内容参考《热塑性塑料球阀》GB/T 37842-2019、《燃气塑料阀》GB/T

15558.3-2008、《城镇供热用焊接球阀》GB/T 37827-2019制定。
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五、标准中涉及专利的情况

本标准的技术要求不涉及任何专利。

六、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况

塑料球阀是近年国内迅速发展的新型供热阀门，本标准的制定，解决了以下

方面的难题：

a）解决阀门锈蚀

热媒介质中的游离的氯离子以及其他盐类的存在会引起金属管道的电化学

腐蚀，这种电化学反应随着热媒的温度升高而加剧，因此传统的金属阀门容易锈

蚀，结垢等现象，导致输送能耗增加、采暖效果降低；随着锈蚀的发展，阀门开

闭困难，造成泄露。在实际工程中，供热金属阀门关闭不严出现泄露成为常态。

b）生产环保

由于塑料阀门的生产无翻砂、金属机加工、电镀等污染环境的作业，生产对

环境的影响很小。

c）阀门使用寿命长

传统的钢制球阀的适用寿命理论上 30年，但在供热管网上的实际使用寿命

较短。本标准规定塑料球阀的能达到 50年设计使用寿命。

d）便于安装

本标准的制定的塑料球阀，相对于金属球阀重量轻，且接口连接形式多样，

易于安装，降低安装成本。

七、与国际、国外对比情况

本标准是《冷热水用耐热聚乙烯（PE-RT）管道系统》GB/T 28799系列标准

的 4部分（第 1部分：总则、第 2部分：管材、第 3部分：管件及第 5部分：系

统适用性），GB/T 28799采标 ISO22391，目前 ISO22391尚未制定第 4部分阀门

标准。

八、重大分歧意见的处理经过和依据

无。
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九、贯彻标准的要求和措施建议

1、建议本推荐性标准批准发布 6 个月后实施。

2、本次标准与设计院、热力公司、保温管生产企业、检测机构等单位相关，

标准实施前应保证上述各相关单位都能及时获得标准，以保证新标准顺利贯彻实

施。

3、 实施后应针对标准使用的不同单位进行标准宣贯和培训，以便标准顺利

实施和推广。对于标准使用过程中易出现的问题，起草单位应及时收集并进行必

要的跟踪和实施评价。

十二、废止现行相关标准的建议

无。

十三、其他应予说明的事项

无。
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